FICHA TECNICA

Lubricantes TERPEL XL-6000 AW
( > terpel ISO VG 46

DIN 51524 /1SO 11158 HM

DESCRIPCION

TERPEL XL-6000 AW 46 es un aceite hidraulico antidesgaste de calidad premium, disefnado para brindar
proteccion 6ptima en aplicaciones de alta presion. Esta elaborado con aceites base severamente hidrotratados
y un sistema de aditivos a base de zinc que proporciona excelente estabilidad a la oxidacién, demulsibilidad y
supresién de espuma. Estd formulado para brindar proteccion superior contra el desgaste, el 6xido y la
corrosion. Posee una rigidez dieléctrica superior a 35 kV y no es conductor.

BENEFICIOS

e Tipicamente 6,000 horas de estabilidad a la oxidacion.

e Disenado especificamente para maximizar la proteccion de las bombas hidraulicas y sus componentes.

e Formulado con aceites base altamente refinados y de alto indice de viscosidad.

e Excelente demulsibilidad y proteccion contra el 6xido.

e Propiedades antidesgaste ejemplares que brindan la mejor proteccion contra el desgaste.

e Ayuda a minimizar el contacto metal con metal, que es mas severo en bombas de paletas y de engranajes.

e Minimos cambios de viscosidad en un amplio rango de temperaturas.

e Filtrabilidad superior gracias a su excelente estabilidad térmica e hidrolitica, que previene la formaciéon de
depdsitos que pueden interferir con la filtracién en equipos de tolerancias estrechas.

APLICACIONES

TERPEL XL-6000 AW 46 estéa disefiado para uso en sistemas hidraulicos méviles y estacionarios con bombas de
paletas, pistones o engranajes, particularmente donde las presiones superan los 1,000 psi.

También puede utilizarse para lubricar compresores reciprocantes de carga ligera y como lubricante de uso
general en talleres para motores y rodamientos. Presenta durabilidad y retencion de desempefo que
prolongan la vida util del fluido y del equipo, y cumple con los requerimientos de todos los principales
fabricantes de bombas.
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CUMPLE CON LOS REQUERIMIENTOS Y ESPECIFICACIONES DE:
e ASTM D6158 HL, HM y HV

e Bosch Rexroth RDE 90220 y RDE-90235

e Norma china GB 11118.1 L-HL y L-HM, alta presién y general
e Danieli 0.000.001 Tipo 10y 11

e DIN 51524 Parte 1,2y 3

e Eaton Brochure 03-401-2010

e Eaton Lubricant Specification E-FDGN-TB002-E

e Eaton Vickers M-2950 vy |-286-S

e Fives Cincinnati P-68, P-69 y P-70

e GM LS-2 Antiwear Hydraulic Oil

e |SO 11158 HL, HM y HV

e JCMAS HK P041

e Parker Denison HF-1, HF-2 y HF-0

e SAE MS1004

e Norma sueca SS 155434:2015

e U.S. Steel 126

e ZF TE-ML O7H, ZF TE-ML 21M

*Siempre consulte el manual del fabricante para verificar el fluido correcto para su equipo.

ESPECIFICACIONES RESULTADOS

Grado ISO 46
Gravedad Especifica @ 15.6°C (60°F) 0.8436
Viscosidad Cinematica @ 40°C, cSt 45.16
Viscosidad Cinematica @ 100°C, cSt 7.89
indice de Viscosidad 159
Punto de Inflamacion, °F 415
Punto de Fluidez, °C (°F) -18 (0)
Color 1.5
Estabilidad a la Oxidacién, horas hasta TAN 6000
2.0 (ASTM D943)

Desgaste Cuatro Bolas (ASTM D4172),

didametro de huella, mm 0.58
Demulsibilidad @ 54°C, min (ASTM D1401,

30 Max.) 20
Zinc, ppm 389

*Los datos de prueba tipicos son solo valores promedio. Se esperan variaciones menores que no afectan el
rendimiento del producto durante la fabricacién normal.
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